TUBING ( TUBOS) DE INSTRUMENTACION MILIMETRICOS

Presion maxima de trabajo (bar) para tamafios métricos

Esfuerzo admisible = 137,9 MPa entre -29°Cy 38°C

Para tubos soldados

Para tubos soldados, se debe aplicar un factor de reduccién para la integridad de la soldadura.

1) Para tubos con doble soldadura, multiplique la presion de trabajo por 0,85.

2) Para tubos con soldadura simple, multiplique la presion de trabajo por 0,80.

Las presiones de trabajo permitidas se calculan segun las ecuaciones de ASME B31.1 y ASME B31.3 para un esfuerzo
maximo permitido (S) de 20.000 psi (137,9 MPa). Los valores que se muestran a continuacion son solo para tuberia
recocida sin costura.

Para el servicio de gas, seleccione un grosor de pared que no esté sombreado.
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Informacidén sobre pedidos

Alta calidad, totalmente recocido (tipo 304, 304 / 304L, 316, 316/ 316L, 317, 317/ 317L)

tuberia sin costura, ASTM A269 o equivalente. La tuberia debe estar libre de rayones y ser apta para doblarse. Se prohibe
el acabado mecanico secundario.




